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一、概况

1.1 生产者信息

生产者名称： 宁波世裕五金电器有限公司

地址： 浙江省余姚低塘街道新洋路 139号

法定代表人： 陆君芳

授权联系人： 陆世杰

联系电话： 15867850587

企业概况： 宁波世裕五金电器有限公司成立于 2005 年，专业从事各种碳钢，不

锈钢，特殊钢材的加工和制造且近三年从未发生重大环境、质量、安全事故。

企业主要产品领域是高端建筑锚栓，非标准件，机械五金，汽车配件等。拥有

高精度制造设备，自动生产设备和检验设备，以质量和服务为核心，专业为客

户提供 OEM 和 ODM 的服务。主要出口销往北美，欧洲，澳大利亚，东南亚等

地，合作的客户有欧美 500 强企业和领域龙头企业。公司拥有自主商标品牌 2
件，公司拥有 ISO9001 质量体系，通过 ETA、UL、FM、ABS 等国际认证机构

认证，产品等级达 12.9 级，核心技术达到同行先进水平，工艺技术达到国际先

进 水 平 ， 已 授 权 专 利 27 件 ， 其 中 发 明 3 件 。 公 司 为 国 家 高 新 技 术 企 业

（GR202133100502）、宁波市专精特新中小企业、宁波市标准化生产三级企业、

余姚市先进企业，建有余姚市企业工程技术中心等，创新意识和创新能力较强。

公司建立了以开发项目目标管理制度为核心的管理体系， 加速了公司在创新成

果转化和技术创新体系的建设。

1.2 产品信息

产品名称： 冲压紧固件产品

产品功能： 本系列机械紧固件核心承担设备连接、固定、紧固、承重等功能，

具备适配性强、稳定性高、耐磨耐腐蚀、使用寿命长的特点，是各类结构、控

制系统的核心基础配套部件，保障设备运行的稳定性与安全性 。

产品介绍：本产品规格为孔径 6-35mm，核心原材料为优质钢带及配套五金配件，

核心生产工艺流程包含原材料采购检验、冲压加工、精密机加工、组装、表面

处理、质检入库等工序。产品严格遵循行业及国家相关生产标准，采用精细化

智能制造工艺，尺寸精度高、结构稳固、适配性广泛，可满足多场景智能设备



宁波世裕五金电器有限公司冲压紧固件产品碳足迹核查报告

2

配套需求。企业在产品设计阶段融入绿色低碳理念，推行轻量化、模块化结构

设计，生产过程中严控能耗与物料损耗，金属边角料 100%回收复用，原材料优

先选用江浙沪区域低碳合规供应商物料，大幅降低产品全生命周期环境影响，

绿色制造优势显著，产品广泛应用于国内外智慧家居、医疗康养、工业自动化

等领域，市场认可度高。

产品图片：

1.3 量化依据标准

本次产品碳足迹量化、核算、核查及报告编制严格遵循以下国家标准及行

业规范：

1. GB/T 24067-2024《温室气体 产品碳足迹 量化、报告和核查的规范和指

南》

2. GB/T 24040-2020《环境管理 生命周期评价 原则与框架》

3. GB/T 24044-2020《环境管理 生命周期评价 要求与指南》

4. IPCC 2019年修订版百年时间尺度全球增温潜势（GWP100）核算指南

5. 《省级温室气体清单编制指南》《企业温室气体排放核算方法与报告指

南》
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二、量化目的

本次开展本产品全生命周期碳足迹量化与核查工作，旨在依据GB/T 24067-

2024 标准要求，系统核算产品全生命周期各阶段温室气体排放总量，精准识别

产品原材料获取、生产制造、运输交付、使用及生命末期各环节碳排放关键控

制点；客观评价产品低碳性能与绿色设计水平，为企业产品绿色升级、工艺节

能改造、原材料低碳替代、能源结构优化提供真实、有效的数据支撑；同时满

足绿色产品认证、低碳产品申报、碳足迹公示、市场绿色采购及出口低碳贸易

合规要求，持续提升产品市场绿色核心竞争力，助力企业实现低碳转型与可持

续高质量发展。
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三、量化范围

3.1 功能单位与声明单位

本次碳足迹核算以 1 件冲压紧固件 为功能单位/声明单位，所有碳

排放活动数据、清单核算结果、最终碳足迹数值均统一折算至该功能单位，确

保核算数据统一、规范、可对比、可追溯。

3.2 系统边界

本次产品碳足迹核算系统边界严格按照GB/T 24067-2024 标准界定，覆盖产

品原材料获取阶段、生产制造阶段、产品运输交付阶段、产品使用阶段、生命

末期回收处置阶段完整全生命周期，无关键生命周期环节遗漏、无随意删减核

算单元、无重复核算情况，核算边界完整合规。

系统边界图：

图 1 产品碳足迹量化系统边界图

3.3 取舍准则

本次核算严格依据 GB/T 24067-2024、GB/T 24044-2020 规定的取舍准则执

行，对质量、能量、环境影响占比低于标准阈值的微小输入、输出项进行合理

取舍，所有取舍项均提前记录、有据可查，取舍行为合规合理，未对整体碳足
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迹核算结果产生实质性偏差与影响。

具体取舍规则： 本项目采用的取舍规则以各项原材料投入占产品重量或过

程总投入的重量比为依据。具体规则如下：

I 普通物料重量＜1%产品重量时，以及含稀贵或高纯成分的物料重量＜

0.1%产品重量时，可忽略该物料的上游生产数据；总共忽略的物料重量不超过

5%；

II 大多数情况下，生产设备、厂房、生活设施等可以忽略；

III 在选定环境影响类型范围内的已知排放数据不应忽略。

本报告所有原辅料和能源等消耗都关联了上游数据，部分消耗的上游数据

采用近似替代的方式处理，基本无忽略的物料。

3.4 时间范围

本次产品碳足迹核算数据统计时间范围为： 2025 年 1 月 1 日— 2025 年

12 月 31 日，核算所用活动数据、能耗数据、物料消耗数据、产品产量数据、

运输及辅料数据均为该统计周期内企业真实生产运营台账数据，数据时效性、

完整性、代表性完全符合国标核算要求。
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四、清单分析

4.1 数据来源说明

初级数据：全部取自企业现场真实统计数据，包含原材料采购台账、物料

消耗清单、生产产量报表、全厂及单设备电力消耗报表、水资源消耗记录、辅

助耗材领用台账、产品运输单据、设备运行记录、环保治理设施运行台账、财

务结算凭证等一手实测数据，全面覆盖全生命周期核心活动输入、输出项。

次级数据：温室气体排放因子、能源碳排放因子、原材料碳排放因子、运

输碳排放因子，取自IPCC官方数据库、国家发改委碳排放核算指南、生态环境

部行业因子库、GB/T标准配套权威因子数据库，因子适配国内生产工况，权威

合规、真实有效。

4.2 分配原则与程序

分配依据：依据GB/T 24067-2024生命周期多产品分配原则，针对企业多产

品共线生产、共用能源系统、共用辅助生产工序的情况，采用产品产量占比/生

产工时占比/能耗占比的科学分配方式，有效规避多产品核算重复、漏算、错算

问题，保障核算结果精准。

分配程序：统计核算周期内全厂总能耗、总物料消耗、辅助工序总消耗→

核算目标产品产能/工时占比→按占比分摊对应碳排放、物料及能源消耗→形成

单产品独立生命周期核算清单。

具体分配情况： 按产品工时占比分摊对应消耗情况，本产品用能资源消

耗占全厂总量约 26.07%。

4.3 清单结果及计算

本次严格按照产品全生命周期各阶段划分，匹配对应活动数据与权威排放

因子，逐项统计、逐项核算各环节温室气体排放量，完整覆盖原材料获取、生

产制造、运输交付、使用阶段、生命末期全流程，生命周期各个阶段碳排放计

算明细如下表所示。
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生命周期阶段
核心活动数据

（kgCO 2 e）
对应排放因子

碳排放量
（kgCO2e/件）

原材料获取阶段

（电力、化石燃料）
0.548tCO2e / 0.548

生产制造阶段

（电力、柴油）
108.53kWh 0.5703tCO2/MWh 0.062

运输交付阶段

（汽油、柴油）
0.128tkm 0.14kg/tkm×10-3 0.008

产品使用阶段 0 / 0

生命末期阶段

（电力、化石燃料）
0.056tkm 0.14kg/tkm×10-3 0.008

合计 / / 0.626

4.4 数据质量评价

依据GB/T 24067-2024 标准要求，从数据来源、完整性、时间代表性、地理

代表性、技术代表性、准确性六个维度，对本次核算所用初级数据、次级数据

开展综合质量评价。本次核算初级数据均为企业年度真实台账数据，数据完

整、无缺失、无篡改，时间、地理、技术工况高度匹配本企业实际生产情况；

次级因子数据均取自国家及行业权威数据库，准确性、合规性较高，整体数据

质量满足产品碳足迹核算与报告编制要求，核算结果真实、可信、可核查。
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五、影响评价

5.1 影响类型与特征化因子选择

本次产品碳足迹影响评价，统一采用IPCC提供的 100 年时间尺度全球增温

潜势（GWP100）作为特征化因子，核算温室气体包含二氧化碳（CO2）、甲烷

（CH4）、氧化亚氮（N2O）等，统一折算为二氧化碳当量（kgCO2e），符合国

标及通用碳核算评价规范。

5.2 产品碳足迹结果计算

通过全生命周期清单数据统计、因子匹配、分摊核算及特征化计算，最终

得出本产品单功能单位全生命周期碳足迹总量，各阶段碳排放占比清晰、计算

逻辑闭环、数据可追溯。
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六、结果解释

6.1 核算结果说明

宁波世裕五金电器有限公司生产的 冲压紧固件 产品，以 1 件冲压紧固

件 为功能单位。

全生命周期碳足迹总量为： 0.626 kgCO2e/件。产品各生命周期阶段温室

气体排放明细及占比情况如下表、下图所示。

生命周期阶段
碳足迹

（kgCO2e/功能单位）
排放占比

原材料获取阶段 0.548 87.54%

生产制造阶段 0.062 9.90%

运输交付阶段 0.008 1.28%

产品使用阶段 0 0.00%

生命末期阶段 0.008 1.28%

总计 0.626 100%

图 2 产品各生命周期阶段碳排放分布图
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6.2 假设和局限性说明

核心假设：本次核算假设核算周期内企业生产工艺、设备工况、能源结

构、原材料供应链体系稳定；运输距离、运输方式、产品使用工况、报废回收

方式采用企业年度平均水平核算，符合常规产品碳足迹核算假设规范。

局限性：本次核算取舍项为微小低影响输入项，对整体结果无显著影响；

次级排放因子采用行业通用均值，与单一供应链微观工况存在小幅偏差，属于

行业核算正常误差范围，不影响最终结论有效性。

6.3 低碳改进建议

结合本次碳足迹核算结果，针对产品碳排放关键贡献环节，从原材料低碳

替代、生产节能技改、能源结构优化、运输模式升级、产品绿色设计、末端资

源循环六个维度，提出可落地、可量化、可考核的持续改进建议：

1. 原材料端降碳：优先选用再生料、低碳认证原材料、FSC 认证板材等绿色物

料，优化物料配比，进一步提升绿色物料使用率，降低原材料获取阶段隐含碳排放。

2. 生产端节能降碳：持续推进高耗能设备变频改造、自动化产线升级、余热回收

利用、工序精细化管控，降低单位产品电耗与辅助耗材消耗，减少生产阶段核心碳排

放。

3. 能源结构优化：逐步提升厂区绿电消纳比例，推进分布式光伏建设、绿电采

购，持续降低外购火电带来的碳排放。

4. 物流运输降碳：优化供应商布局、缩短运输半径，采用整车满载运输、新能源

运力替代、前置仓备货模式，降低产品及原料运输环节碳排放。

5. 产品生态设计升级：持续推行产品轻量化、模块化、易拆解设计，延长产品使

用寿命，降低使用阶段损耗与报废迭代频次，减少全周期环境影响。

6. 末端循环降碳：完善生产固废、报废产品回收再生体系，提升边角料、废旧部

件资源化利用率，构建闭环循环体系，降低生命末期处置碳排放。
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七、结论

本次 宁波世裕五金电器有限公司冲压紧固件 产品碳足迹核查工作，严

格依据GB/T 24067-2024 国家标准及配套生命周期评价规范开展，核算边界完

整、数据来源真实、分配方法科学、核算逻辑严谨、结果质量可控。经核算，

本产品全生命周期碳足迹数值清晰、各阶段排放特征明确，关键碳排放控制点

识别精准。

企业具备完善的绿色生产管控、节能技改及循环利用体系，产品绿色设计

水平、低碳制造能力处于行业较好水平。后续通过落实低碳改进举措，可进一

步持续降低产品全生命周期碳足迹，提升产品绿色低碳核心竞争力，满足绿色

产品认证、低碳贸易、绿色采购及企业双碳发展的各项合规与发展要求。

（本页无正文）

编制人： 谢作琼

审核人： 洪志杰

审批人： 郑宇航
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